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ABSTRAK

Dalam industri konstruksi dan industri manufacturing, khususnya pabrik
Beton ringan, fungsi perencanaan, pelaksanaan, pengawasan dan pengendalian sangat
diperlukan untuk meng-organisasi-kan, mengontrol serta meng-optimal-kan sumber-
sumber daya (man, machine, material, money, method and time), persediaan barang
dan kapasitas produksi untuk peningkatan produktivitas dan keuntungan.

Untuk mempermudah dalam menganalisis masalah-masalah diatas, melakukan
sensitivity analysis dan membuat keputusan manajemen, diperlukan suatu model yang
dapat memberikan gambaran tingkah laku terhadap perubahan-perubahan yang terjadi
serta hubungan sebab-akibat antara parameter-parameter pembentuk sistem.

Untuk mengerti, membuat dan menerapkan suatu model, diperlukan teknik
simulasi yang dalam tulisan ini digunakan pendekatan system dynamic melalui tahap
model Pilot run dan model Production run serta bantuan program komputer simulasi
POWERSIMw dari ModellData AS.

Dengan melakukan analisis operasi terhadap model simulasi pada pabrik
Beton ringan, diperoleh hasil sebagai berikut: -
= Peningkatan hasil produksi akan meningkatkan produktivitas dan keuntungan

sampai pada hasil produksi tertentu, peningkatan selanjutnya akan mengurangi
produktivitas dan keuntungan yang akan diperoleh.

» Peningkatan produktivitas akan meningkatkan keuntungan sampai pada batas
produktivitas optimal, tetapi sebagian besar produktivitas optimal bukan
merupakan keuntungan optimal.

= Pengembangan suatu pabrik menjadi 2x kapasitas produksi per-hari dalam waktu
kerja yang sama, akan membutuhkan sumber daya optimal yang lebih kecil dari
pada 2x jumlah sumber daya sebelumnya, tetapi keuntungan yang akan diperoleh
lebih besar dari pada 2x jumlah keuntungan sebelumnya.

Daftar pustaka 24, 1976-1995.
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I. PENDAHULUAN

1. Latar belakang masalah

Dalam industri konstruksi dan khususnya industri manufacturing (pabrik),
fungsi manajemen adalah sangat penting terutama dalam meng-organisasi-kan dan
mengontrol sumber-sumber daya (man, machine, material, money, method &
time) untuk peningkatan produktivitas dan keuntungan.

Perencanaan, Pelaksanaan, pengawasan dan pengendalian sangat
diperlukan untuk meng-optimal-kan seluruh sumber daya tersebut, sehingga
tercipta suatu keseimbangan yang menguntungkan. Untuk itu diperlukan suatu
model untuk mempermudah didalam menganalisis masalah-masalah tersebut.

Untuk mengerti, membuat dan menerapkan suatu model, diperlukan teknik
simulasi yang dalam tulisan ini dignnakan dengan pendekatan system dynamic dan

bantuan program komputer simulasi POWERSIMw dari ModellData AS.

2. Identifikasi masalah
Masalah utama yang akan diteliti dalam tulisan ini adalah:
* Bagaimana membuat dan menerapkan suatu model simulasi pada sebuah

pabrik Beton ringan ?

* bagaimana menentukan jumlah sumber daya (tenaga kerja, mesin, waktu)

dan kapasitas produksi yang memberikan produktivitas dan keuntungan

optimal ?



1.

II. KERANGKA TEORI

Model dan Simulasi

a. Pengertian model

Suatu model' adalah suatu pendekatan secara simbolis yang
memberikan gambaran yang menyerupai keadaan dalam dunia nyata

sebenarnya. Biasanya suatu model memberikan kerangka kerja dari hasil

penyelidikan dan analisis suatu keadaan atau kegiatan.

Suatu model> mengambarkan tentang keadaan yang dapat dianggap
mewakili keadaan yang nyata, karena data-data yang digunakan, penaksiran-
penaksiran (imajinasi), pengetahuan teknis dan keadaan maupun aturan-aturan
yang digunakan sesuai dengan proses yang terjadi sebenarnya, sehingga
merupakan penyederhanaan dari suatu masalah dan diharapkan dapat dipakai
sebagai alat bantu untuk pengambilan keputusan yang terbaik dengan

mempelajari tingkah laku dari model tersebut diatas.

Tetapi sangat disayangkan tidak adanya suatu aturan yang mudah
untuk menyusun suatu model, sehingga tidak ada satupun model yang

sempurna dan dapat mewakili secara menyeluruh keadaan yang sesungguhnya

dari suatu sistem.

' Bjern Arild Wangenstein Baugsto, ct al, ModellData AS., POWERSIM: The Complete Software Tool

for Dynamic Simulation, 1993, hal 7.

2 Ibid, hal, 29.



ITI. ANALISIS OPERASI

PADA PABRIK BETON RINGAN

. Data penelitian

Data penelitian yang dibutuhkan untuk pembuatan model pada tulisan ini

diambil dari data operasional satu pabrik beton ringan yaitu meliputi:

» Data-data tentang waktu proses setiap aktivitas produksi yang mempengaruhi

kapasitas produksi dalam waktu kerja tertentu per-hari.

» Flow proses produksi dan data teknis lainnya

* Data-data keuangan, harga-harga seperti: harga pokok penjualan, harga jual
produk, harga pembelian mesin lama dan baru

= Jangka waktu pemakaian mesin, besarnya bunga bank, luasan area kerja

* Data-data variabel-variabel lainnya, kebijakan manajemen dan sebagainya

a. Pengenalan pabrik Beton ringan (Lightweight concrete block)

Pabrik beton ringan PT XXX adalah sebuah pabrik yang memproduksi
bahan bangunan sejenis bata sebagai dinding pengisi (non structural wall)
yang terbuat dari beton ringan yaitu campuran antara semen, pasir, air dan
busa, kemudian di pompa untuk dimasukkan kedalam moulding (cetakan)

dengan ukuran tertentu.



IV. PENERAPAN MODEL SIMULASI

PADA PABRIK BETON RINGAN

Berdasarkan model production run yang merupakan penyederhanaan atau
model tiruan dari operasional suatu pabrik beton ringan, maka model tersebut dapat
dipergunakan atau diterapkan pada keadaan sebenarnya untuk melihat tingkah laku
dari model, kemungkinan-kemungkinan yang terjadi, dan kebijakan yang diperlukan
atau persiapan-persiapan untuk peme'cahan masalah dan mengantisipasi keadaan di
masa vang akan datang yaitu dengan cara membuat skenario-skenario atau membuat
kondisi-kondisi dari variabel-variabel, batasan-batasan dan sebagainya (dengan
merubah parameter-parameter inpui dan model production run) sesuai dengan
kondisi yang diperkirakan akan terjadi pada masa yang akan datang

Skenario-skenario dibuat untuk mengantisipasi kemungkinan-kemungkinan
yang terjadi serta sebagai dasar pertimbangan dari para pembuat kebijakan dan

keputusan sesuai dengan tujuan dari masing-masing perusahaan.

Dibawah ini terdapat beberapa skenario untuk memberikan sedikit gambaran

yang jelas tentang penggunaan atau penerapan dari model tersebut diatas pada

simulasi operasi pabrik Beton ringan selama 10 tahun.



KESIMPULAN DAN SARAN

KESIMPULAN
Dari hasil analisis proses simulasi program POWERSIMx dari ModellData AS

pada pemodelan suatu pabrik beton ringan dengan pendekatan sysfen dynamic dalam

wulisan ini disimpulkan sebagai berikut:

1. Tahapan pembuatan model simulasi dengan pendekatan sysrerm dynamic pada

pabrik Beton ringan dapat dilakukan melalui dua tahapan yaitu:
= Membuat model Pilot run untuk mencari komposisi optimal dari sumber daya
(peralatan dan mesin pabrik, jumlah tenaga kerja dan waktu kerja) yang

dibutuhkan dalam kapasitas produksi tertentu yang menghasilkan keuntungan
optimal dan produktivitas tinggi.

= Membuat model Production run untuk memberikan gambaran tingkah laku
dari model terhadap perubahan-perubahan yang terjadi serta hubungan sebab-
akibat antara parameter-parameter pembentuk sistem dan pada penerapannya
berupa skenario-skenario.

2. Penambahan jumlah tenaga kerja sampai pada jumlah tertentu akan meningkat.kan
hasil produksi, produktivitas dan keuntungan, tetapi pada penambahan tenaga
kerja selanjutnya akan mengurangi produktivitas dan efektifitas pekerja serta
mengurangi keuntungan.

3. Peningkatan hasil produksi akan meningkatkan produktivitas dan keuntungan
sampai pada hasil produksi tertentu, peningkatan selanjutnya akan mengurangi

produktivitas dan keuntungan yang akan diperoleh.
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